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“Egentillverka handg}or} taklampor. Perfekt

fér den design resseradé méd ett hjérta fér
miljén! En lampa for alla rum och tillfallen.”

BESKRIVNING NYPAN#1 KONTAKT

NYPAN#1 dr en taklampa som &r helt handgjord och
designad av Bulbus UE. Lampan ar producerad med
foljande material: MDF, furu, aluminjum, PLA, skol-
bets, skruv, popnit och en CE-mairkt elsats.



TILLVERKNINGSPROCESS

Materialval

Vi koper in det material som beh6vs, MDE, aluminium, svart
skolbets, PLA, skruv samt popnit och elsatser. Vi ateranvan-
der materialet furu, fran spillbitar.

Topplattan av lampan dr gjord i furu. Furuplankorna sagas
till av oss for att fa plats pa laserskdrarens badd. Sedan hyvlar
vi ned furuplankorna till tjockleken 17 millimeter sa att
laserskdraren ska klara av att skédra igenom plankorna sam-
tidigt som den utskurna topplattan ska halla f6r konstruk-
tionen av lampan.

Lampskdrmarna ér gjorda i MDE Vi sagar till MDF-skivorna
sa att de far plats pé laserskdrarens badd. Sedan skar vi ut
skarmarna ur MDF-skivan med laserskéraren.

Bade lampskarmarna och topplattan mélas i svart skol-

bets med penslar. Antal lager med firg ar beroende pa om
komponenterna far en bra yta efter forsta malningen. Gar
komponenterna inte igenom inspektionen pa grund av en ful
yta s& malas dem en géang till. Antalet lager av firg ger inte
olika utseende pa komponenterna.

- Metallringen runt lampan gor
vi av en rak aluminiumlist.

Vi borjar med att torka av
aluminiumlisten fran eventu-
ell smuts. Sedan rundvalsar vi
aluminiumlisten i en rundvals
for att forma den till en ring.
Nir listen har blivit en ring

sé sluter vi den med ett par
popnitar genom att forst
borra tva hal i andarna av den
oslutna ringen dér popnitarna
w4 ska sitta.

NYPAN#1

Lampans sndppen som anvands
for att fasta aluminiumringen i
lampan 3D-skriver vi medan vi
producerar de andra komponen-
terna.

Nér vi har producerat alla
komponenter som behévs for en
lampa s& borjar vi med att skruva
dit de 18 lampskdrmarna i topp-
lattans 18 flikar. Darefter trar vi
6ver aluminjiumringen och place-
rar den i lampskdrmarnas flikar.
Sedan trér vi pé ett sndppe per
lampskarm som haller aluminiumringen permanent pé plats
med endast friktion. Nar alla vira komponenter dr monterade
sd monterar vi den CE-mirkta elsatsen i topplattan. Till sist
malar vi med en liten pensel pa eventuella skrapmérken pa
lampan fran monteringen sa att kunden far en felfri taklampa
med hog kvalité vid leverans.

YRKESKUNSKAPEN, HANTVERKET
OCH PRODUKTENS KVALITET

Vi alla gar tredje aret pa Teknikprogrammet, inriktning
design och produktutveckling. Tack vare tre ar av lirdomar
inom design, har vi kunnat designat lampan sjédlva med
hjdlp av designprocessen och marknadsanpassat den.

Hantverket bakom lampan dr en vildigt stor del av pro-
dukten dé den dr helt handgjord och da den har hogsta
kvalitet. For att na den hoga kvaliteten sakerhetsstéller vi
den efter varje stadie i produktionen genom att se efter
eventuella skador eller misstag som kan ha skett.

Material fran lokala leverant6rer som aluminiumet fran
Stalservice med hogsta mojliga kvalitet ar ocksa ndgot som
prioriteras.

UTFORMNING

Vi utformade lampan efter tre punkter nar vi designade
den. Vi hade som mal att géra lampan sa modern som
mojligt, samtidigt som den skulle bli mangsidig, dvs att
den skulle passa i sa manga inredningsmiljoer som majligt.
Den ocksa skulle dven ha ett inbjudande ljusmonster.
Moderniteten kom frén den komplexa designen och ge-
nom att anvanda fargerna svart och silver. Denna rustika
look ér ocksa bade modern och intressant. Den blev méng-
sidig genom att firgerna ér véldigt neutrala och ar latta att
inreda med. Den dr ocksé i storlek av de mindre taklam-
porna vilket gor att den dven passar over t.ex softbordet.
Har man ett storre koksbord sa kan man ha tva Bulbus
lampor vridna at olika hall for att fd en mycket cool effekt.



NYPAN#1

sakerstaller vi att alla alla ménskliga behov och ménskliga

MALGRUPP rattigheter uppehalls. Att sakerstdlla inkludering oavsett

kon, religion, bakgrund, identitet eller sexuell laggning. Att
Maélgruppen vi pa Bulbus UF koncentrerar oss pa dr hem- foretaget anpassar sig efter allas behov i foretaget skapar en
dgare i alla vuxna aldrar. Vi soker designintresserade perso- demokratisk och trygg arbetssituation.

ner med en kinsla for kvalité. Med en unik design utmanar

vi kunden att tdnka nytt tack vare en unik ljusbild. Vi nar PRISKALKYL AV EN LAMPA

vara kunder pa en personlig niva. Vi kallar det mun till mun
metoden, genom att vis oss i de lokala tidningen ska =

enom st v gp e e ok canngen e SRS I
en snackis om var lampa. Aven i lokala facebookfloden har
vi skapat uppmarksamhet tack vare var idgonfallande design.
Vi markte snabbt att sjalva formen av lampan forvirrade,
intresserade och forbryllade. Lampan salde sig sjalv och vi —
fick snabbt manga forfragningar om hur lampan var tillver-
kad. Efter de forsta leveranserna var pa plats hemma hos
nojda kunder horde fler och fler av sig, néstan alltid familje-
el G e SRl
s salbes
HALLBARHET

Vart hallbarhetstank baseras pa tre olika delar. Forst och
framst ekologisk hallbarhet. Hir jobbar vi med ritt mate- Forsiljningspris 849 kr/st

rialval. Smarta val som framjar atervinning och héllbart
anvindande av varldens resurser. Att byta ut den klassiska
oljebaserade plasten till en vixtbaserad nedbrytbar alternativ
som heter PLA var ett sjalvklart val for att motverka ned-
skrapning och anvandningen av icke férnybara &mnen. Att
anvianda aluminium f6r den avbrytande ringen runt lampan
valdes pa grund av dess unika egenskap till att ateranvandas.
Aluminium 4r det mest dtervunna materialen pa jorden med
hela 75 % av all aluminum blir atervunnen.

MDF tillverkad av 6verblivet sagspén pressat till starka plat-
tor och lokalt odlad furu.

Det andra delen ar ekonomisk héllbarhet. Som priskalkylen
visar dr lampan ekonomisk héllbar med en bra vinstmargi-
nal. Varje lampa tar tva timmar att producera fran start till
stopp. Detta betyder att vinst per timme i foretaget &r 297,5
kr. Att fora foretaget framat fran UF till AB i framtiden finns
tva olika alternativ. Det forsta ér att kopa in de olika maski-
ner som kravs for att producera lampan, sedan hyra

lokal och pa sa sitt fortsdtta med produktionen och
forséljningen. Det dr mojligt men extremt dyrt da
maskiner och lokal skulle landa pa en kostnad runt

en halv miljon, dd med begagnade maskiner. Det

andra mycket mer ekonomiskt forsvarbara alternati-

vet dr att leasa ut framstallningen av de olika kompo-
nenterna till andra foretag och sedan montera varje

lampa for hand sjélva for att sakerstélla produktens

kvalité.

Sista delen dr det sociala. Tack vare att alla steg fran
révara till fardig produkt dr gjorda for hand av oss



